
3D printer 사용법
2018년도 1학기



1) 파일 > 열기 >해당 STL 파일 선택

2) 모델 위치 및 회전 설정
※ 플레이트 중앙에 있을수록 좋음

3) 슬라이스 작업 진행



4) 프린터 설정 변경



5) 재료 선택

6) 필요에 따라 지지대 및 바닥보조물 설정
※ 지지대는 끝점 연결선을 권장

※ 바닥보조물은 모델에 따라 선택

7) 채우기 설정
※ 적게 채우기를 권장

8) hfb 파일 형식으로 저장
※ 반드시 영어 이름으로 저장

9) 출력 시간 확인 후 담당
조교에게 3D 프린터 예약 및

사용 재료 g수 전달
※ ABS, PLA 모두 1g 당 25원, 

종합설계 비용에서 차감



10) 저장된 hfb파일을 USB에 옮김

11) USB를 3D 프린터에 연결
※ 재료에 맞는 3D 프린터인지 확인

12) 재료의 양이 충분한지 확인

※ 프린터 우측에서 눈으로 현재 재료 양 확인

13) print > file > usb > 출력할 hfb 파일 선택

14) 재료가 나오는지 확인
※ 노즐, 배드, 룸 온도를 자동을 맞춘 후 출력을 시작함, 약 5분 소요

15) 출력이 완료 된 후 배드 청소

※) auto laveling error 메시지가 출력되면 배드 청소 후 다시 출력 시작.

배드 위의 우측하단, 좌측하단, 중앙상단에 흰색의 테이핑 위를 중점적으로 청소

테이핑이 제거되지 않도록 주의


